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Plano de Trabalho do Projeto

Nome do Projeto:

Projetar uma esteira de roletes movida por motor elétrico

Nome do GP: Savio Andrade Rodrigues
Curso/Turma: Engenharia Mecénica - 2021.1
Orientador: Jodo Ricardo Lima de Oliveira

Docente Projetos:

Jodo Lucas da Hora de Jesus

Coordenador do Curso

Julio César Chaves Camara

Razado Social da
Empresa:

Ragua Pré-Moldados

Identificacdo dos Envolvidos:

Nome Completo

e-mail

Telefone

Savio Andrade Rodrigues

savio.rodrigues@aln.sena
icimatec.edu.br

(71) 9 8652-2356

Jodo Ricardo Lima de Oliveira

joao.oliveira@fieb.org.br

Jodo Lucas da Hora de Jesus

joaodahora@fieb.org.br

(71) 3879 - 4971

Julio César Chaves Camara

jcamara@fieb.org.br

(71) 9 9118-7438

Joaldo Rodrigues (Representante
da Empresa)

joaldorodrigues@hotmail.
com

(71) 9 8856-2109

Gustavo Gomes Muniz de Sousa

gustavo.sousa@aln.senaici

(71) 9 9941-9632

(Aluno Integrante) matec.edu.br

lucas.brito@aln.senaicimate
c.edu.br

Lucas Leite Brito (Aluno Integrante) (71) 99270-0452

Pedro Leal Déria Gomes (Aluno d.lealpedro@gmail.com 71) 9 8405-8144

Integrante)
Rodrigo Sala Bittencourt (Aluno rodrigo.bittencourt@ba.es | (71) 99404-4254
Integrante) tudante.senai.br

Justificativa:

A Ragua Pré-Moldados relatou um grande problema em relagao ao carregamento de
manilhas nos veiculos de transporte. As necessidades que motivaram a realizacdo do
projeto foram o elevado tempo gasto em logistica, o risco de dano ao produto, perda de
produtividade de alguns funcionarios e desgaste fisico dos mesmos.

Objetivo SMART do Projeto:

Projetar uma esteira de roletes inclinada, movida por um motor elétrico, capaz de
transportar manilhas pré-moldadas do estoque para o caminhdo com o intuito de melhorar
a logistica de transporte.

Resultados Esperados:

- Reduzir o desgaste fisico de alguns funcionarios ;
- Evitar danos as manilhas ;
- Aumentar a produtividade geral da empresa.

Solugao Proposta:

A solugao proposta para o cliente é:
- Desenvolvimento de um protétipo 3D e 2D de uma esteira transportadora de
manilhas.
- O desenvolvimento deste equipamento acontecera para otimizar a produtividade
de alguns funcionarios e causar menos danos ao produto, pois tornara o sistema
de transporte de manilha mais agil.

Funcionalidades esperadas:




DocuSign Envelope ID: 7690C59A-D1A8-498E-BBAD-E84EE9D106F7

Confecgdo de um projeto para transportar manilhas de maneira regular e segura, sendo
que o processo deve acontecer em uma velocidade aconselhavel para manter o produto
sem qualquer tipo de dano, além disso, deve-se considerar fatores como a grande
durabilidade e funcionalidade da esteira e o funcionamento regular do motor, sem
qualquer tipo de problema e assegurando a integridade fisica do operador da maquina e
demais envolvidos.

Figura 1: Representacao da Esteira de Roletes - Modelo CAD inicial

Fonte: Prépria

A esteira deve suportar massas de até 1 tonelada, e apresentar altura, largura e
angulagao estipulada em projeto baseado nas premissas da empresa.

Considerando o funcionamento das correias transportadoras, deve-se fazer as fases de
calculo e o dimensionamento das mesmas e por isso deve-se levar em conta fatores
como a sua largura, o seu perimetro, o tipo, o numero de telas, a espessura e a qualidade
dos revestimentos na correia.

Para fazer o reconhecimento do numero de telas e do tipo de correia, sera necessario
conhecer a poténcia do motor de acionamento e a velocidade da correia transportadora,
para definir a resisténcia do material de correia. Além disso, € importante conhecer a
granulometria, densidade aparente, abrasividade, angulo de repouso, angulo de
sobrecarga e inclinagdo maxima do transportador para diferentes velocidades de
transporte.

O conhecimento de todos esses dados define o tragado do sistema transportador, a
largura da correia, a sua velocidade, a poténcia do motor de acionamento, caracteristicas
de elementos de suporte, caracteristicas de correia transportadora e a tensdo que deve
ser aplicada.

Sendo assim, a largura minima da correia transportadora depende da granulometria do
material que sera transportado, como € demonstrado na figura a seguir, onde constam as
larguras minimas recomendadas para materiais de granulometria uniforme e materiais
contendo particulas de maior dimensao misturadas a particulas de menor granulometria.
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Figura 2: Grafico de largura da Correia transportadora a partir da granulometria do

material
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Fonte: ctborracha.com

Ja a velocidade dos roletes do transportador mostra a relagdo da velocidade da correia
transportadora e das caracteristicas do material que sera transportado, onde, baseia-se
na largura de trabalho estipulada. De forma que ja € conhecida a largura minima da
correia e das caracteristicas do material a ser transportado, pode-se conhecer a
velocidade de operacgéao.

Figura 3: Grafico de velocidade do transportador a partir da largura da correia
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Fonte: ctborracha.com

De acordo com esses calculos relativos ao material que deve ser transportado, pode-se

determinar a quantidade de material por hora que pode ser transportada. O sistema de
apoio transversal do transportador deve ser composto por um até cinco roletes.
O sistema com dois roletes pode operar com dois angulos de 20° e 30°, ja o sistema com
trés roletes tem possibilidade de operar com um rolete central e dois roletes laterais com
20°, 30° e 45°. Além destes, o sistema com cinco roletes conta com um rolete central
posicionado de forma horizontal, ainda com roletes de 30° e roletes superiores inclinados
a 45° ou 60°.
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Figura 4 : Sistemas de Roletes tipicos de Correias Transportadoras

Fonte: cbtborracha.com

Considerando os angulos e as larguras dos roletes de 1000 mm, 800 mm e 500 mm,
observa-se os seguintes tipos de largura de correia:

Correia apoiada em um rolete: Lrolete = 1000 mm > Lcorreia = 800 mm
Correia apoiada em dois roletes: Lrolete = 1000 mm > Lcorreia = 1600 mm
Correia apoiada em trés roletes: Lrolete = 800 mm > Lcorreia = 2000 mm
Correia apoiada em cinco roletes: Lrolete = 500 mm > Lcorreia = 2000 mm

Com o intuito de melhorar o entendimento pode ser observada a relacéo Lrolete/Lcorreia
analisando a tabela a seguir:

Tabela 1: Tipos de Roletes em Funcao do Sistema de Apoio e de Largura
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Quadro 28 — Largura dos Roletes em Fungao do Tipo de Sistema
de Apoio e da Largura da Correia Transportadora

Largura da Largura dos roletes, mm

correia, mm N | S | N | ne?
300 400 200 - - -
400 500 250 200 - -
500 630 320 200 - -
600 800 320 230 - -
030 800 400 220 - -
800 1000 500 320 320 200
1000 1250 630 400 400 250
1200 1400 800 500 500 250
1400 1600 800 500 500 320
1600 1800 1000 630 630 400
1800 2000 1000 630 630 400
2000 2200 1100 800 800 500
2200 2500 1250 800 800 300

° 300 o 30°
":I’;‘-:'J‘:i‘f 00 200 e 300 | 20 :1:532 e |20 agg’ €1 300/600

Fonte: ctborracha.com
Para calcular as areas de secgdes transversais de carga para varios tipos de apoio dos

roletes e indicar o ponto de vista disposicéo de transporte, deve-se considerar a seguinte
tabela:

Tabela 2: Calculo de Secgbes Transversais de Carga

Quadro 29 — Calculo das Secgbes Transversais de Carga
Tipo de disposicao Angulos f‘r;e;f:r:;ﬁ‘;f'ni Cag:c;:raéi; E—:{;Ie:ﬂva
—— oo 0,04839 44,0
200 0,1008 91,6
~ 300 0,1145 104,1
200 0,09351 85,0
Y 300 0,1100 100
450 0,1247 113,4
200 0,09893 89,9
S=? 300 0,1161 105,5
450 0,1285 116,8
e’ 3009/600 0,1329 120,8

Fonte: ctborracha.com

Para calcular o material transportado por hora, deve-se utilizar a seguinte expresséio:

Q=3600xAxVxDx K
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Q: Quantidade de Material Transportado em Ton/hora;

A: Seccao Transversal da Carga em m?

V: Velocidade do Transportador em m/s;

D: Densidade Aparente do Material transportado em Ton/m?;
K": Coeficiente dependente do angulo de inclinagéo do transportador;

Os valores de K’ estdo presentes na seguinte tabela:

Tabela 3: Coeficientes K" em funcéo da inclinagao do transportador

Quadro 30 — Coeficientes K’ em fungio da inclinagio do
transportador e do tipo de material transportado
Angulo de _ Valores de K’
inclinacao, Materiais de Materiais grosseiros e Materiais
5, Graus granulometria relativamente esféricos | pegajosos
média e uniforme

2 1,00 - -
4 0,99 - -
6 0,98 - -
8 0,97 - -
10 0,95 = =
12 0,93 - -
14 0,91 - -
15 0,90 0,89 1,00
16 0,89 0,87 0,98
18 0,86 0,84 0,96
20 0,82 0,81 0,93
21 0,80 0,79 0,91
22 0,78 0,77 0,89
23 0,76 0,74 0,87
24 0,73 0,72 0,85
25 0,71 0,70 0,82
26 0,68 0,67 0,79
27 0,66 0,65 0,77
27 0,66 0,65 0,77
28 0,64 0,62 0,74
30 0,60 0,56 0,69
35 - - 0,58
40 - - 0,47

mesma.

Fonte: ctborracha.com

Ja o calculo de poténcia por acionamento resulta da soma de trés parcelas: P1, P2 e P3,
correspondentes as poténcias necessarias
transportadora em vazio, deslocamento horizontal da carga e o deslocamento vertical da

para o funcionamento da correia

Esse calculo pode ser realizado da seguinte forma:
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CxfxLxvxMy
75

Como My=(2xP.xcos d+M)

P1=

CxfxLxvx(2xP.xcosd+tM)
75

P1=

Sendo:

C: Coeficiente (fungdo do comprimento de correia);

f: Coeficiente de Atrito;

L: Distancia entre Eixos;

v: Velocidade do Transportador

Mv: Coeficiente em fungao do peso das partes moveis existentes;

Para encontrar o coeficiente (C), o fator de atrito (f), o peso médio tedrico por metro
linear (Pc), o angulo de inclinagéo do sistema e o peso das partes moéveis (M), deve-se
utilizar as seguintes tabelas:

Tabela 4: Valores do Coeficiente C

Quadro 31 — Valores do Coeficiente C
Disti“:l_ncia entre Coeficiente C Distﬁ_m:ia entre Coeficiente C
eixos, m eixos, m
3 9,0 50 2,20
4 7.6 63 2,00
5 6,6 80 1,85
] 3,9 100 1,70
8 5,1 125 1,60
10 4.5 160 1,50
14 4.0 200 1,40
16 3,6 250 1,30
20 3,2 320 1,17
25 2,9 400 1,10
32 2,6 500 1,05
40 2,4 1000 1,05

Fonte: ctborracha.com
Para determinar os valores de atrito (f), deve-se utilizar a seguinte tabela:

Tabela 5: Valores do Coeficiente de Atrito
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Quadro 32 — Coeficiente de Atrito f
Condicies de trabalho da instalacao coef'?e"te
Transportadores com condices de trabalho e de manutencéo fracas 0,025-0,035
Transportadores com condigdes de trabalho e de manutengdo normais 0,020-0,025
Transportadores com condigdes de trabalho boas e elevado nivel de )
manutencao 0,018-0,20

Fonte: ctborracha.com
Para achar os valores do coeficiente de massa (M), deve-se usar a seguinte tabela:

Tabela 6: Valores do Coeficiente M

Quadro 33 — Valores do Coeficiente M
Peso das partes méveis, kgfm
Servico
Largurada | gervigo leve Servico Servico (rgﬁest:‘:(:le
correia, mm | (roletes 102 (T(ﬂgiég':i‘:a {mpﬁas:(?:;ode 152 mm) -
mm) 127 mm) 152 mm) Correias com
reforco de
aco
400 20 22 30 -
450 22 25 33 -
500 25 29 37 -
600 29 36 45 49
700 34 43 52 58
750 37 46 57 63
800 39 49 60 68
900 45 35 70 79
1000 51 01 77 89
1050 4 64 82 94
1100 57 67 87 99
1200 63 73 95 110
1300 68 79 102 121
1350 70 82 107 126
1400 73 85 112 132
1500 - 91 121 143
1600 - 97 127 154
1650 - 100 132 160
1700 - - 137 166
1800 - - 144 177
1900 - - 151 188
2000 - - 159 198
2100 - - 168 208
2200 - - 177 219

Fonte: ctborracha.com

Para determinar o peso médio tedrico por metro linear (Pc) em fungédo da largura da
correia, deve-se utilizar a seguinte tabela:
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Tabela 7: Valores do Coeficiente Pc
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Fonte: ctborracha.com

Para determinar a poténcia de deslocamento horizontal de carga P2, deve-se realizar o
seguinte calculo:

p. = CXfXLXQXcosd
2 270

Sendo:

C: Coeficiente (fungdo do comprimento de correia);
f: Coeficiente de Atrito;

Q: Quantidade de Material Transportado em Ton/hora;

Dessa forma, para realizar o célculo do deslocamento vertical de carga P3, pode-se fazer
da seguinte forma:

_QxH
Py 270

p. = QxLxsend
3 270

Sendo:

Q: Quantidade de Material Transportado em Ton/hora;
L: Distancia entre eixos

H: Desnivel

P3 deve estar em CV.
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P=P, +P,+P,

Sendo que:

Sendo:

P: Poténcia

P1: Poténcia 1

P2: Poténcia 2

P3: Poténcia 3

Apods a definicdo da poténcia do motor, pode-se encontrar o rendimento n do dispositivo

de acionamento e considerar os valores de transmissbes de engrenagens retas, com
n=0,90 a 0,95, e para transmissdes de engrenagens helicoidais, com n=0,60 a 0,90.

Dessa forma a poténcia do motor devera feita pelo calculo:

Sendo:
P:\-[ - % (em CYV)

Sendo:
Pm: Poténcia do Motor
P: Poténcia
n: Rendimento

Utilizando os valores comerciais da poténcia do motor Pm presentes na tabela a seguir:

Tabela 8: Valores de Poténcia de Motores

Quadro 34 — Poténcia dos Motores
kw cv kw cv kw Cv kw cv kw Ccv
1,5 2 7.5 10,2 30 40,8 an 1224 | 250 340
2,2 3 1 15 37 50,3 110 | 1496 | 315 | 428,3
3 4 15 20,4 45 01,2 152 179,5 400 544
4 54 18,5 | 25,2 35 75 160 | 2175 | 500 | 6798
3,5 7.5 22 30 75 102 200 272 630 836,06

Fonte: ctborracha.com

Para definir o calculo de tensdo de acionamento deve-se calcular da sequinte forma:
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_ Px75

e v

Sendo:
Tef: Tensao Efetiva
P: Poténcia
v: Velocidade

Para que a correia ndo escorregue e nem deslize € necessaria fazer o seguinte calculo,
que satisfaga a condi¢ao de Eytelwein-Euler:

= 1 T
_ 1
com U= R

Sendo:

e: Base Exponencial;
Tr: Tensdo de Retorno;
Tef: Tensao Efetiva;

Portanto, de acordo com os tipos de tambores utilizados, os angulos de contato e o
sistema tensor utilizado, temos a s seguintes representagoes:

Figura 5: Alguns Tipos de Sistemas de Acionamento
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N
s

Accionamento directo Accionamento com rolete de encosto
8 =180 180° = 8= 230°

Il

11

I 1T e III - Accionamento duplo ou ém tandem
By + By =450°

Fonte: ctborracha.com
De forma que podemos achar os dados para esse calculo pela seguinte tabela:

Tabela 9: Fator de Acionamento U
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Quadro 15 - Faetor de accionamento U

Tensbo obbda com sisiema de contrapess Tersfoobida comsiskema de paafusg

Tpodvacdonamenty | VORI | oo g acalisa, | Polissdoage | Fouededn [ FOMIIRI0 o g o ng, | ORI

pell 15 o0, p=B25 | rachs, u=035 | bormacha w=040 uell25 bormcha, 1=035
15K 150 20 108 067 05 185 1,00
180 152 058 060 049 15 0,89
1 (i} )] 055 044 146 0,80
@ 180 1] 084 050 040 133 072
- R 150 155 077 046 0% 1,20 0,84
@ - F] 45 072 [EH] [Ex] 10 05
| 210 137 057 0,38 0,30 1,00 053
& - ... m 1.2 02 1,35 0.7 s 048
0 121 =] 0,33 0.5 [ 045
[ W : Fali] 1.4 05 .30 023 0.rs 041
250 108 051 0,28 021 072 0,38
. il 10 047 0,26 0,19 =] 0,35
’ ® . o ] 0ET A4 0.24 0,18 ] 0.3z
@ 0 053 042 022 017 050 0.0
50 L] 03 0,20 015 056 0,28
b+ 8, = 4507 . EI] [E [Eq [XE] 0,14 055 0.2
. 0 076 0,35 0,15 012 045 027
@ «B Mo 070 0.2 0,14 0,10 040 010
P b 360 05 0.% 0,12 0088 035 0,16
(O @} 380 05 [ (A 007 0,31 0,14
B s 400 054 [F]] 0,10 [ 02 012
Togsn, = a5y 42 [ [KE] 008 0058 [F] 0,11
440 046 0ar 0073 0450 023 0,10

Fonte: ctborracha.com

T, =Ty + Tes

Dessa forma o calculo da tensdo de acionamento ocorre da seguinte forma:

Como: T, =Tex ——
R 7€ el9_1
Entio: T,=Ter X EH:"_ + Tet
1
TA=TEf(1+ EHB-I)
Como: 1 =T

el9_q

Temos, finalmente:

T,= Ter - (1+0)

Tp=Ter- U
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Sendo:

Ta: Tensdo de Acionamento;
U: Fator de Acionamento;

e: Base Exponencial;

Tr: Tensdo de Retorno;

Tef: Tensao Efetiva;

Figura 6: Tensdes na Correia Transportadora em Carga e no Retorno

[CNONONONC

'\.'J’\;f

Fonte: ctborracha.com

Sendo assim, o calculo de resisténcia de correia ocorre da seguinte forma:

5= M (em kgf/mm)

(= 10 x "II;A X S (em kefiem)
Te= 10 x 9,81bx Tax S (em N/cm)
T = 10 x 100 x 9;}81 xTyx S (em N/m)
L= 9,81 x I;IA x S (e )

Sendo:
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Ts: Tensao de Servigco em diferentes dimensodes;
Ta; Tens&o de Acionamento em kgf;

S: Fator de Seguranca;

b: Largura da Correia em mm;

Sendo que para correias transportadoras de carcaga téxtil o fator de segurancga é 10, mas
em condicbes de trabalho extremamente severas é de 12. Ja para correias
transportadoras de carcaga em poliaramida o fator de seguranca é de 8, sendo que para
condi¢des severas deve ser de 10. Para correias transportadoras com carcaca em aco, o
fator de seguranca deve ser entre 5 e 8, em condicdes severas de 10,

Com isso, encontra-se a tensao de servico que define a classe de resisténcia da correia.

No grafico a seguir mostra-se as faixas de utilizacdo dos diversos tipos de materiais de
reforgco em fungao das classes de resisténcia em KN/m.

Figura 7: Tipos de Materiais de Reforgo e Classes de Resisténcia

Algodio

Algodio + Stético

Fibras Sintéticas (EP, EE, PP)

Fibras Sintéticas (EPP, DPP), Solid Woven

Fibras sintéticas de Poliaramida (D)

I I I I
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 KN/m

Fonte: ctborracha.com

Restricoes:

- Nao serao disponibilizados videos ou qualquer tipo de midia relacionados a planta
da empresa;

- Na&o sera divulgado nenhum material sobre o desenvolvimento do projeto, que
deve ser executado até dezembro de 2021;

- O custo do maquinario deve ser viavel e o custo-beneficio deve ser consideravel.

Premissas:

- As informacgdes sobre plano de manutencao e fornecedores serao disponibilizadas
de acordo com o desenvolvimento do projeto
- A empresa devera fornecer o espaco para estudo da planta, caso necessario.

Exclusoes Especificas:

- Nao sera fabricado o equipamento;
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- Nao sera obtido qualquer material;
- Nao irdo ser adquiridas pelo projeto nenhuma norma;
- Nao havera especializacdo ou treinamento, desenvolvimento de pecas.

Requisitos de Qualidade:

NR 10 — Seguranga em Instalagbes e Servigos de Eletricidade;

NR 11 — Transporte, Movimentacédo, Armazenagem e Manuseio de Materiais;

NR 12 — Seguranga no Trabalho em Maquinas e Equipamentos;

NR 17 — Ergonomia;

NBR 8196 — Emprego de Escalas;

NBR 8403 — Aplicacéo de Linhas em Desenhos — Tipos de Linhas — Largura de Linhas;
NBR 10067 — Principios Gerais de Representacdo em Desenho Técnico.

Plano Estrutural:

Projetar uma esteira de roletes movida

4) Material estrutural 5) Viabilidade da 6) Elsboragio de:

dliente 20 projeto documentagso
4.1)Material para a

5.1)Preparar A)Revi
4.2)Material para oz apresentagio

- cliente

4.3[Tipo de esteira 5.2)Apresenta

r orgamentos

4 4)Modelo de

transmissio entre eixos

1)Pesquiza de propricdade
intelectusl

2jDocumentagio de
plancjamento

1.1 ReuniSo com o diente.
para entender o problema

1.2) Pesquiza de solugies
para problemas similares

1.3) Defirir projeto:
THFOPRAY

1.4) Avaliagio por
parte do diente da

solugio apresentada

4.5|Fornecedores dos

1.5) Aprovag3o por 4.5)0rgamentn de

parte do dienteda
solugio apresentada

plane de trabalho

1.6} Relatério de
pesquisa de
propricdade

2.6 Reunir com o
arientador para
prosseguiments do

projeto

2.7 Relatirio de
planejamento

Lista de Atividades com duracao:

Data de Data de

Nome da Atividade Inici P Duragao
nicio Término
Projetar uma esteira de roletes movida por motor | 02/03/202 | 23/11/2021 | 191 dias
elétrico 1
1) Pesquisa de propriedade intelectual 02/03/202 | 03/04/2021 | 25 dias
1
1.1) Reuniao com o cliente para entender | 02/03/202 | 04/03/2021 | 3 dias
o problema 1
1.2) Pesquisa de solucdes para 05/03/202 | 10/03/2021 | 4 dias
problemas similares 1
1.3) Definir projeto THEOPRAX 11/03/202 | 23/03/2021 | 9 dias
1
1.4) Avaliacao por parte do cliente da 24/03/202 | 26/03/2021 | 3 dias
solucao apresentada 1

1.5) Aprovacgao por parte do cliente da 27/03/202 | 29/03/2021 | 2 dias
solucdo apresentada 1
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1.6) Relatorio de pesquisa de 30/03/202 | 03/04/2021 | 5 dias
propriedade intelectual 1
2) Documentacdo de planejamento 04/04/202 | 05/06/2021 | 47 dias
1
2.1) Levantamento das premissas e 04/04/202 | 10/04/2021 | 7 dias
riscos do projeto 1
2.2) Desenvolvimento do Canvas 11/04/202 | 25/04/2021 | 12 dias
1
2.3) Desenvolvimento do Cronograma de | 26/04/202 | 08/05/2021 | 11 dias
Acbes 1
2.4) Desenvolvimento do Plano de 09/05/202 | 26/05/2021 | 14 dias
Trabalho 1
2.5) Aprovagéao do Plano de Trabalho 27/05/202 | 31/05/2021 | 3 dias
1
2.6) Reunir com o orientador para 01/06/202 | 05/06/2021 | 5 dias
prosseguimento do projeto 1
2.7) Relatdrio de planejamento 01/06/202 | 05/06/2021 | 5 dias
1
3) Modelo CAD 06/06/202 | 05/08/2021 | 45 dias
1
3.1) Reunir normas para elaboragao do 06/06/202 | 15/06/2021 | 8 dias
projeto 1
3.2) Dados dimensionais para 16/06/202 | 21/06/2021 | 4 dias
modelagem 1
3.3) Definir software para modelagem 3D | 22/06/202 | 26/06/2021 | 5 dias
1
3.4) Pesquisa de projetos similares 27/06/202 | 01/07/2021 | 5 dias
1
3.5) Analise dos mecanismos e 02/07/202 | 09/07/2021 | 6 dias
estruturas 1
3.6) Andlise dos componentes 10/07/202 | 14/07/2021 | 4 dias
1
3.7) Modelar a esteira de roletes 15/07/202 | 25/07/2021 | 8 dias
1
3.8) Validar o modelo 3D junto ao cliente | 26/07/202 | 28/07/2021 | 3 dias
1
3.9) Relatoério modelo CAD 29/07/202 | 05/08/2021 | 6 dias
1
4) Material estrutural 06/08/202 | 20/10/2021 | 54 dias
1
4.1) Pesquisar e definir o material para 06/08/202 | 12/08/2021 | 5 dias
as bases da esteira 1
4.2) Pesquisar e definir o material dos 13/08/202 | 19/08/2021 | 5 dias
roletes da esteira 1
4.3) Pesquisar e definir o tipo de esteira | 20/08/202 | 26/08/2021 | 5 dias
transportadora 1
4.4) Pesquisar e definir o modelo de 27/08/202 | 02/09/2021 | 5 dias
transmisséo entre eixos 1
4.5) Pesquisar e definir fornecedores 03/09/202 | 10/09/2021 | 6 dias
para todos os componentes 1
4.6) Gerar orcamento de material parao | 11/09/202 | 17/09/2021 | 6 dias
cliente 1
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4.7) Gerar orcamento de custos 18/09/202 | 25/09/2021 | 7 dias
operacionais para o cliente 1
4.8) Ajustar o modelo 3D 26/09/202 | 04/10/2021 | 7 dias
1
4.9) Gerar detalhamento 2D 05/10/202 | 10/10/2021 | 5 dias
1
4.10) Validar projeto 2D 11/10/202 | 13/10/2021 | 3 dias
1
4.11) Modelos CAD finalizados 13/10/202 | 14/10/2021 | 2 dias
1
4.12) Relatorio estrutural 14/10/202 | 20/10/2021 | 5 dias
1
5) Viabilidade do cliente ao projeto 21/10/202 | 23/11/2021 | 24 dias
1
5.1) Preparar material para apresentacao | 21/10/202 | 28/10/2021 | 6 dias
final com o cliente 1
5.2) Apresentar ao cliente orgamentos 29/10/202 | 10/11/2021 | 9 dias
levantados 1
5.3) Reunir com o cliente para analisara | 11/11/202 | 18/11/2021 | 6 dias
viabilidade de implementacao do projeto | 1
5.4) Realizar reunido final com o cliente 19/11/202 | 23/11/2021 | 3 dias
1
6) Elaboragdo da documentacgao final 24/11/202 | 11/12/2021 | 14 dias
1
6.1) Revisar relatério de pesquisa de 24/11/202 | 26/11/2021 | 3 dias
propriedade intelectual 1
6.2) Revisar relatério de planejamento 26/11/202 | 30/11/2021 | 3 dias
1
6.3) Revisar relatério de modelo CAD 30/11/202 | 02/12/2021 | 3 dias
1
6.4) Revisar relatério estrutural 02/12/202 | 05/21/2021 | 3 dias
1
6.5) Elaborar relatério técnico final 05/12/202 | 09/12/2021 | 5 dias
1
6.6) Elaborar slides de apresentacao final | 09/12/202 | 11/12/2021 | 3 dias
1
7) Entrega de relatério técnico final 12/12/202 | 12/12/2021 | 1 dia
1
8) Apresentar THEOPRAX para a banca 13/12/202 | 13/12/2021 | 1 dia
1
9) THEOPRAX concluido 13/12/202 | 13/12/2021 | O dias
1

Lista de Riscos:

com a empresa

recorrente

pelo whatsapp de forma

Risco Acao Custo (tempo ou R$)
Empresa ndo disponibilizar o | Insistir com o responsavel | 10 dias
material necessario da empresa para que
fornega as informacgoes
necessarias.
Dificuldade de comunicagdo | Enviar e-mail € mensagens | 5 dias
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Dificuldade de acesso a Agendar a visita de um 10 dias
empresa devido a distancia integrante da equipe que
esteja mais proximo
Mudanga do cronograma do Fazer um aditivo no 10 dias
projeto contrato para ajustes do
cronograma
Aumento do custo do projeto | Analisar formas de diminuir | 4 dias
0s custos do projeto
Alguns integrantes do grupo | Solicitar acesso remoto de | 20 dias
nao terem acesso aos um computador do SENAI
softwares CIMATEC
Recursos Necessarios (Maguinas e Acessorios):
Nome do Equipamento Quantidade / Hora
Computador 70h
Software SolidWorks 100h
Mathcad 90h
Trena 5h
Recursos Necessarios (Material e Humano):
Nome do Recurso Qtd. UV?IP': Valor Total
nitario
Gustavo Gomes Muniz de Sousa 1
Lucas Leite Brito 1
Pedro Leal Déria Gomes 1
Rodrigo Sala Bittencourt 1
Savio Andrade Rodrigues 1

Custo Total do projeto:

DECLARAGCAO DA EMPRESA CONTRATANTE

Declaramos que:

cursos realizados
técnico-académico,

pelo SENAI
pois,
complexidade e de baixo custo para a empresa, além de cumprir os requisitos de
Trabalho de Conclusao de Curso (TCC) dos alunos executantes do projeto;

promovem  solugao

e Os projetos que serado desenvolvidos fazem parte da metodologia de ensino dos
CIMATEC. Os

projetos tém carater
técnica de baixa/média

e Os projetos podem ser executados entre um a dois semestres, conforme critérios
estabelecidos entre a empresa, alunos e o SENAI CIMATEC no momento da

curso técnico ou superior,

projeto;

prospecgao e/ou planejamento do escopo do projeto;

e Estamos cientes de que o projeto foi elaborado e sera executado por alunos do
com orientagcdo de um
colaborador do SENAI CIMATEC;

e ApOs as entregas previstas no Plano de Trabalho do Projeto, realizadas pelos
alunos e aceitas pela empresa, a mesma devera assinar o Termo de Aceite
formalizando a aceitacdo do material produzido pelos alunos como resultado do

responsavel técnico,
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e Apés a assinatura do Termo de Aceite e finalizagdo académica, mediante banca,
o projeto devera ser formalmente encerrado através da assinatura dos envolvidos
no Termo de Encerramento;

e A empresa e seus responsaveis se comprometem a respeitar o prazo de
encerramento do semestre letivo académico do SENAI CIMATEC, assinando o
Plano de Trabalho do Projeto, o Termo de Aceite e o Termo de
Encerramento, no prazo de até 10 (dez) dias Uteis apds o recebimento destes
documentos, desde que os mesmos atendam ao que sera acordado no Plano de
Trabalho do Projeto elaborado pelos alunos;

e A empresa se compromete também em disponibilizar todas as informacbes e
recursos previstos no Plano de Trabalho do Projeto, levantados pelos alunos
durante o planejamento do projeto;

e O projeto podera ter na sua execucgao custos com transporte e alimentagao dos
alunos, impressédo de documentos, aquisicdo de materiais, dentre outras
despesas. Estes custos devem ser negociados diretamente entre a empresa e os
integrantes da equipe de projeto.

e Todos os custos envolvidos no transporte, alimentacdo e impressdo de
documentos sédo de responsabilidade da empresa e/ou dos alunos que compdem
a equipe de projeto, devendo, os mesmos negociarem entre si a disponibilizagdo
dos valores;

e O aluguel, compra, contratagdo ou disponibilizagdo de material, insumos,
consumiveis, ferramentas, maquinas, equipamentos, software, técnico
especializado ou qualquer outro recurso necessario para execucgao do projeto é
de responsabilidade da empresa demandante do projeto;

e O SENAI CIMATEC acompanhara a realizagao dos projetos através do Nucleo
de Projetos Educacionais. Este Nucleo atua como um escritério de projetos
(educacionais) dando suporte para as equipes de projeto (alunos), equipe técnica
(orientadores e coordenadores de curso) e as empresas (demandantes dos
projetos), com relagdo a metodologia utilizada para a gestdo dos projetos e toda a
documentagao envolvida;

e O NPE também acompanha o andamento dos projetos e seus status,
promovendo sua conclusao académica dentro da instituicdo de ensino, apés a
conclusao do projeto junto ao cliente;

e O SENAI CIMATEC disponibilizara o Laboratério Aberto para que os alunos
desenvolvam seus projetos dentro da instituicdo, caso seja necessario. O
laboratério € composto por espacos com computadores e softwares de desenho
CAD/CAM para modelagem computacional, maquinas para construcao e
montagem de protétipos utilizando materiais como madeira, acos, aluminio e
polimeros em geral, além de espacgo para testes e ensaios dos protétipos. O
laboratério ndo oferece insumo e consumiveis para desenvolvimento dos
projetos;

e O SENAI CIMATEC nao se responsabiliza pela guarda e transporte dos materiais
disponibilizados pela empresa aos alunos, podendo prestar apoio quando
necessario;

Salvador, 31 de Maio de 2021.
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Assinatura do representante da empresa:

Joaldo Wa Silva Santos

Gestor do Projeto:

~/

Savio Andrade Rodrigues N

Aprovado pelo
Orientador:

Jo3o Ricardo Lima de OIiveira/WO

Aprovado pelo

Coordenador do Curso:

[ Assinado de forma digital

JuI£ Cesar Chaves Camara Chaves Camara
Dados: 2021.07.01 10:47:4]

Julio César Chaves Camara

Aprovado pelo Gerente
de Area:

Marcio Hideki Maruta
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